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PREFA Rebar

Kompozitni vyztuze PREFA Rebar
Kompozitni (FRP -Fiber Reinforced Polymer] vyztuz uréené
do betonovych konstrukci je heterogenni material tvoreny
dvéma zakladnimi slozkami - nosnou slozkou ve formé jed-
nosmeérné orientovanych vlaken a pojivem tvorenym po-
lymerni matrici. Vysledné vlastnosti kompozitu jsou dany
predevsim typem a vzajemnym pomérem obou slozek.

FRP vyztuz (zleva) - GFRP (Glass Fiber Reinforced Polymer), C-GFRP

(Carbon-Glass Fiber Reinforced Polymer), CFRP (Carbon Fiber Re-
inforced Polymer)

Kompozitni vyztuze maji oproti ocelovym vyztuzim pre-
devsim podstatné vy$si odolnost viéi agresivnim che-
mikaliim (kyseliny, chloridy, apod.). Jsou korozivzdorné,
velmi lehké, nevodivé a netecné k pdsobeni magnetic-
kého pole (nestini radiovy signal) ¢i bludnym proudim
apod. FRP vyztuZze mohou mit (s ohledem na zvolené
slozeni) vyrazné vyssitahové pevnosti nez klasické oce-
lové vyztuzné vlozky. S ohledem na vySe uvedené tedy
neni nutno dodrZet ustanoveni normy CSN EN 1992-1-1
k urceni tloustky kryci vrstvy s ohledem na trvanlivost
konstrukce.

Mezi nevyhody vyuziti FRP vyztuZe patfi predevsim pokles
mechanickych charateristik, které jsou negativné ovlivné-
ny plsobenim pH betonu v pribéhu Zivtonosti konstrukce
(tyka se predevéim GFRP vyztuze). Nevyhodou FRP vyztuzi
muUZe byt také jejich niz&i modul pruznosti, ktery snizuje
vyslednou tuhost konstrukce. FRP vyztuZe maji v porovnani
s oceli nizsi odolnost vici plsobeni vysokych teplot.

Perspektivni aplikacni oblasti pro pouziti kompozitni FRP
vyztuZze jsou predevéim betonové prvky vystavené plso-
beni agresivniho prostredi, u nichzZ bézné dochazi k rych-
lé depasivaci kryci vrstvy a nasledné degradaci (korozi)

‘

nosné ocelové vyztuze. Jedna se predevsim o konstrukce
vystavené plsobeni chloridd, sirany; konstrukce v oblasti
vyskytu bludnych proudd, vyhnivaci nadrze apod. Idealni
aplikacni oblasti predstavuji predevsim betonové prvky na-
chazejici se v chemickém prdmyslu, energetice (energo-
kanaly a potrubni kanaly, kolektory), v dopravé (plsobeni
solivlivem zimni Gdrzby) a zdkladové konstrukce. U téchto
konstrukénich prvkd jsou vyhodné vyuzity kladné vlast-
nosti FRP vyztuzi, diky cemuz je vyssi pocatecni investice
rychle vyvazena vyrazné levnéjsi idrzbou konstrukce a jeji
delSi Zivotnosti.

Pri vyrobé jsou standardné vyuzivana sklenéna (E-CR),
resp. uhlikova (HS) vlakna - GFRP vyztuz, resp. CFRP vy-
ztuz. Jednotlivé typy nosnych vladken je mozné za Ucelem
snizeni nakladd a pro dosazeni poZzadovanych parametrd
kombinovat - hybridni C-GFRP vyztuz. Obsah vlaken se
standardné pohybuje mezi 75 a 80 % (hmotnostné). Vech-
ny typy FRP vyztuZe jsou vyrabény pultruzi s ovijenim a pro
zvySeni soudrznosti s okolnim betonem opatreny povrcho-
vou Upravou opiskovanim kfemicitym piskem.

Kotveni vyztuze je realizovano soudrznosti nebo za pomoci
specidlnich vyvinutych kotevnich prvkd, jeZ kotevni délku
vyrazné zkracuji.

Kompozitni vyztuze je na prani zakaznika mozné ohybat
a to vSak pouze v nevytvrzeném stavu ve vyrobné. Neni
mozné tvarovani na stavbé.

Zakladni vlastnosti FRP vyztuZzi - vyplyvajici z jejich fyzi-

kalni podstaty - je ortotropni chovani, tzn. materialové
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Idealizovany navrhovy diagram FRP vyztuZe se zohlednénim Casové
zavislé (dlouhodobé) pevnosti.
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PREFA Rebar
Typ vyztuze | GFRP___ |  C-GFRP___ |  CFRP___ |

Typ vlaken

Pryskyrice
Povrchova Uprava
Vyrabéné pradméry [mm]

Mechanické a fyzikalni vlastnosti

Pevnost v tahu (stiedni) fi MPa
Pevnost v tahu (charakteristicka)** (i MPa
Modul pruznosti (stfedni) EmS GPa
Pevnost ve smyku/stfihu (stiedni) f. . MPa
Pevnost ve smyku/stfihu (char.)** [ MPa
Teplotni roztaznost - podélny smér a, K1
Teplotni roztaznost - pricny smér a, K1
Hustota P kg.m=

Charakteristickd hodnota (EC)
Environmentalni redukéni faktor

* v zavislosti na zvoleném praméru vyztuze
** v souladu s CSN EN 1990 uvazen 5% kvantil

charakteristiky FRP vyztuzi dosahuji rozdilnych hodnot
ve smeru orientace nosnych vladken a ve sméru kolmém.
Nosna vladkna jsou elasticka a kfehce ldmava. Z tohoto
divodu jsou kompozitni vyztuze pFi namahani ve sméru
vlaken linedrné elastické s kfehkym lomem pfi dosazeni
mezniho napéti a pracovni diagram ma vzdy linearni pra-
béh aZ do poruseni.

Zakladni fyzikalné-mechanické parametry vyrabénych FRP
vyztuzi jsou uvedeny v tabulce. VSechny uvedené tdaje jsou
kratkodobé, tj. nezohlednujici dlouhodobé chovani, uréené
pri teploté cca 20°C. Dlouhodobé vlastnosti je nutno uvazit
dle prostredi, kterému bude vyztuz vystavena, a miry zati-
Zeni, jez bude vystavena. Podrobnéjsi technicka specifika-
ce je predmétem technického listu daného vyrobku.

Pri ndvrhu konstrukci vyztuzenych FRP vyztuZi je tfeba
postupovat dle platnych smérnic a navrhovych podkladd.
FRP vyztuz je primarné urcena do tahovych oblasti kon-
strukénich prvkG. Nema byt vyuZita jako nosnd v tlacenych
oblastech. Mechanické charakteristiky FRP vyztuze v tlaku
ve sméru vlaken jsou nizsi, nezli pfi tahovém namahani,
a jsou silné zavislé na Case - dotvarovavaji.

Parametry prutovych vyztuzi PREFA Rebar

Jmenovity Prumér Hmotnost
prumér véetné [g/bm]
[mm] adhezni vrstvy
[mm]
5 7 19,6 47
6 8 28,3 67
8 10 50,3 120
10 12 78,5 190
12 14 113,1 260
14 16 153,9 350
16 18 201,1 455
18 20 254,5 580

E-CR sklo E-CR sklo HS uhlik
HS uhlik
Epoxid / Vinylester
Ovijeni s naslednym piskovanim
5-18 12-18 5-18
> 1100* > 1100* >1850*
> 1050* > 1050* >1700*
> 50* > 75* > 94*
150 175 220
125 150 170
6x10¢ 6x10° =0,0
3x10° 3x10° 3x10°
2100 2100 1700
1,3 1,3-1,0 1,0

Tolerance parametru prutovych vyztuzi PREFA Rebar

| Délka [mm] | Jmenovity primér [mm] | Celkovy préimér [mm]
+5 +2

+0,3

Zakladni charakteristiky a vyhody

Chemicka odolnost - Kompozitni vyztuze odolavaji diky
svému slozeni i agresivnimu prostredi v che-mickych pro-
vozech a Cistirnach odpadnich vod. Jsou netecné k chlori-
ddim a velice slabé ovliviiovany pH

Korozni odolnost - Kompozitni vyztuze nepodléhaji korozi.
Neni proto nutné kryti vyztuze. Cimz lze dosahnout mate-
rialové Uspory vyprojektovanim subtilnéjSiho prvku.

Tepelna nevodivost - Kompozitni materialy jsou tepelné
nevodivé. Nedochazi tak k tvorbé tepelnych mostd

Elektricka nevodivost - Kompozitni materialy jsou elek-
tricky nevodivé. Nedochazi tak ke korozi zplsobené blud-
nymi proudy.

Elektromagnetickd transparentnost - Pouziti kompozitni-
ho materialu na stavbu konstrukci, které neomezuji prenos
elektromagnetickych signald - mobilni telefony, televize,




radio, internet. Je vhodné pro aplikace blizko kabell s vy-
sokym napétim a blizko transformatord napéti.

Popis a typy kompozitnich vyztuzi

Kompozitni vyztuze se vyrabéji v nékolika zakladnich
provedenich, které jsou urceny jejich prislusnou aplika-
ci. Nosnou funkci maji sklenéna nebo uhlikové vldkna.
VSechna jsou uloZzena v podélném sméru. Vlakna mo-
hou byt sklenéna (typ AR nebo EJ, uhlikova nebo i jina
(napf. Cedicova). Obsah vlaken je v rozmezi 75-80 % (bra-
no hmotnostné). Pojivem je vinylesterova, polyesterova
nebo epoxidova pryskyrice. Na povrchu vyztuze je nad
spiralovym ovinutim zajistujicim tvar vyztuze vrstva kre-
micitého pisku zalita v pryskyrici. Kompozitni vyztuze je
mozné ohybat pouze v nevytvrzeném stavu. Neni mozné
tvarovani na stavbé.

O

Dalsi charakteristiky

Jmenovity pramér: Primér jadra vyztuZe. Dostupné jme-
novité primeéry jsou v rozsahu 5-18 mm.

Celkovy prameér: Primér véetné vrstvy kifemicitého pisku
na povrchu vyztuze. Zpravidla o 2mm vétsi nez jmenovity
pramér

Radius ohybl: Polomér ohybu ty&i u tvarovanych vyztuZi.
Pokud neni uvedeno jinak je 50+ 5mm.

Kruhovitost prifeze: + 10%

Soudrznost s betonem: 18,0 MPa

Mérna hmotnost: 2,1 g/cm?

Vyrobni dokumentace

Kompozitni vyztuze jsou vyrabéné podle vyrobni dokumen-
tace, kterou doda kupujici, nebo podle dokumentace, kterou
zajisti prodavajici dle predanych pozadavkd kupujiciho.

Vyrobni dokumentace dodana kupujicim musi obsahovat
u primych vyztuzi:

o Délku vyztuze,

¢ Jmenovity prdmér vyztuze

e Typ vyztuze

Vyrobni dokumentace dodana kupujicim musi obsahovat
u ohybanych tvar(:

¢ Vlykres ohnutého tvaru vyztuze,
¢ Jmenovity prdmér vyztuze
o Typ vyztuze

Kvalita vyrobku

Kontrola jakosti vyrobk{ je pribézné zajistovana v souladu
se smérnicemi pro systém Fizeni jakosti podle CSN 1SO
9001 a CSN IS0 14001. Vyroba kompozitnich vyztui se
Fidi podle normy CSN EN 13706-1 a7 -3. Doklad o jakosti




je pro odbératele uveden na dodacich listech. V souladu
s ustanovenim zakona ¢. 22/1997 Sb. o technickych po-
Zadavcich na vyrobky preda kupujici po realizaci dodavek
prohlaseni o shodé.

Materialove vlastnosti PREFA Carb

Zesilovaci systém mUze byt dodavan ve variantach:
-Systém lamela+lepidlo (PREFA Carb L)
-Systém rohoz+lepidlo (PREFA Carb R)

PREFA Carb L je standardné vyrabén z epoxidové prysky-
fice a vysokopevnostni uhlikové vldknové vyztuze. Na prani
zakaznika je mozné dodavat i vyztuZze z polyesterové nebo
vinylesterové pryskyrice a sklenéné vlaknové vyztuze. K le-
peni slouzi dvouslozkové epoxidové lepidlo PREFEPOX L.

PREFA Carb R je standardné vyrabén z vysokopevnostni
uhlikové vlaknové vyztuze. Na prani zakaznika je mozné

www.prefa-kompozity.cz

Povrch vyztuzi

BéZny povrch kompozitnich vyztuZi je opatreny vrstvou kre-
micitého pisku zalitého v pryskyrici Nejsou v ném trhlinky
nebo vldkna nesmocena v pryskyrici. Jsou pripustné plo-
chy bez kfemicitého pisku nebo kapky pryskyrice, celkova
plocha téchto mist by neméla presahnout 10% celkového
povrchu vyztuZze.

V misté ohyb( kompozitni vyztuZze dochazi vzdy k zplosté-
ni prifezu, rovnéz je na vnitFnim povrchu plocha hladka
(kremicity pisek je zatlacen do povrchul. VySe uvedené od-
chylky nemohou byt reklamovany.

VyztuZe jsou standardné vyrabény v prirodnim zabarveni
nebo v barvé svétle Sedé. Na prani kupujiciho mohou byt
vyztuze vyrobeny i v jinych barevnych odstinech.

PREFA Carb

[mm] [mm?] [g/bm]

Typ PREFA Carb L

50x1,4 70 120
50x1,2 60 110
30x1,0 30 50
Typ PREFA Carb R
300 33-100 60-180
600 66-200 120-360

dodavat sklenéné nebo jiné vlaknové vyztuze. K lepeni
slouzi dvouslozkové epoxidové lepidlo PREFEPOX R.

U obou systému lze pouzit uhlikova vldkna s vy$Simi mo-
duly pruznosti.

Materialové vlastnosti kompozitnich vyztuzi - hodnoty pro navrh konstrukci

VA ES G Jednotky

Typ vlaken

Pryskyrice

Povrchova Gprava

Pevnost v tahu *) [MPa]
Modul pruZnosti E *) [GPa]
Mezni pFetvoreni *) [%]

Objemovéa hmotnost [g/cm?]
Teplotni roztaznost - podélny smér K]
Teplotni roztaznost - priény smér (K]

*] Uvedeny jsou stfedni hodnoty mérenych veli¢in.

PREFA Carb typ L PREFA Carb typ R

HS uhlik HS uhlik
epoxidova vinylesterova
odtrhova rohoz nebo hladké =
3000 4800
150 230
70 100
1,6 1,8
0 —
3x10° =

Pozn.: Charakteristicka hodnota dle postup@ odpovidajicich EC (ESN EN 1990) je uréena pro 5% kvantil normalniho rozloZeni méfené
veli¢iny; hodnota dle postupl odpovidajicich ACI (ACI 440.3R-04lje urcena jako stfedni hodnota minus trojndsobek smérodatné odchylky

mérené veliciny.




Zesilovaci systém PREFA Carb L

Kompozitni systém pro dodatecné zesilovani konstrukci

Vlysoce pevnostni systém pro dodatecné zesilovani beto-
novych, dfevénych, ocelovych a jinych kompozitnich kon-
strukci. Systém lze pouZzit pro dodatecné zvyseni nosnosti
stavajicich konstrukci, zvySeni nosnosti poskozenych nos-
nych prvkd.

Systém se sklada z:

e kompozitni lamely sloZené zpravidla z uhlikové
vyztuze a epoxidové pryskyrice

e lepici hmoty na bazi epoxidovych pryskyric bez
rozpoustédel

Pouziti

Pouziva se pro dodatecné zesilovani konstrukci pri:

zvyseni zatizeni

e zvySeni uzitného zatiZeni stropnich konstrukci

e zabudovani tézkého vybaveni

pogkozeni nosnych prvkd

¢ havarie - narazy vozidel, pozary
e starnuti stavebnich materiald

¢ koroze ocelové vyztuze betonu
e vznik trhlin

zlepsSeni uzitnych vlastnosti
e snizeni prihybd
o zvySeni svétlosti prifezu

zména statického systému
e snizeni poctu podpér
¢ nové otvory ve vodorovnych a svislych konstrukcich

Vyhody:

¢ nizka hmotnost vyztuzujiciho prvku - snadna
manipulace, nevyzaduje podpéry béhem vytvrzovani
lepidla

¢ |ze aplikovat na svislych sténach i na spodni stranu
stropnich konstrukci

¢ vysoka pevnost vyztuzujiciho prvku

e krizeni lamel je mozné

¢ nekoroduje

e bezldrzbova aplikace

¢ jednoducha montaz

___________________________________________________

Technicka data

LAMELA
Barva
Skladovatelnost

Baleni

Hmotnost

Hustota

Modul pruznosti v tahu
Pevnost v tahu
Teplotni odolnost

Obsah uhlikovych vlaken
Koeficient roztaznosti

PREFEPOX L
Barva

Skladovatelnost

Baleni
Doba zpracovatelnosti

Pomér miseni

Spotreba

Hustota

Pevnost ve smyku

cerna

Neomezena. Nevystavovat

primému slunecnimu
zareni.
Stocené v civkach. Lze

dodat narezané na predem

dohodnuté délky.
0,500-0,120kg / bm
lamely

1,6 g/cm?

>150 000 MPa
>3000 MPa

do 120°C

>70%

6x10°¢ K

slozka A bila

slozka B cernd
Nejméné 3 mésice

v originalnich obalech
pri teplotach 5 az
25°C. V pripadé vzniku
usazeniny je nutné tuto
usazeninu rozmichat.
V predem davkovanych
obalech.

30 minut (pri 20°C

a v malém mnozstvi)
hmotnostné A:B =1:1
s povolenou odchylkou
10%

objemové A:B=4:3

s povolenou odchylkou
10%

od 0,5kg / bm lamely
v zavislosti na drsnosti
a nerovnostech povrchu
slozka A 1,50 g/cm?®
slozka B 2,00 g/cm?
smés 1,75 g/cm?®

>8 MPa
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Aplikace

Priprava podkladu

Betonovy podklad musi byt pevny, bez volnych casti, pra-
chu, necistot a mastnoty. Nevhodnéjsi Upravou povrchu je
pemrlovani nebo otryskani, ale lze pouZit i jiné zpUsoby.
Pri jakékoliv Gpravé povrchu je vSak nutné odstranit po-
vrchovou vrstvu z cementového mléka a pripadné i dalsi
Casti nesoudrzné vrstvy betonu. Lze aplikovat na jakykoliv
starsi beton s minimalni odtrhovou pevnosti 1,5 MPa nebo
na novy dostatecné vyzraly beton (cca 4 tydny, podle klima-
tu). V pripadé vétsich nerovnosti je potreba plochu nejprve
vyrovnat - nejlépe lepidlem PREF Epox.

Priprava lamely
a) lamela s ochrannou tkaninou

Z lamely odtrhnéte tkaninu. Tim je lamela pripravena k po-
uziti. Takto pripravené plochy se nedotykejte a zabrante
jejim znecisténi nebo zvlhnuti.

b) lamela bez ochranné tkaniny

Lamelu polozte na pracovni stdl lepenou plochou nahoru
a obruste smirkovym papirem (¢.100) za sucha. Bruste
pouze v podélném sméru. Prach odstrante odsatim, pri-
padné ofoukanim stlacenym vzduchem zbavenym oleje
a vlhkosti. Jednou ociSténého povrchu se jiz nedotykejte
a zabrante jeho opétovnému znecisténi. V opacném pri-
padé je nutné postup opakovat.

Priprava lepidla

Misici pomér slozka A:Bje 1:1 pocitano hmotnostné nebo
4 :3 objemové. Lepidlo je zpravidla dodavano v balenich
s presnym davkovanim obou slozek. Jednotlivé slozky nej-
prve dobfe promichejte v transportnich nadobach elek-
trickym michadlem pFi nizkych otad¢kach (max. 500 min)
a pak smichejte v predepsaném poméru. Smés michejte
tak dlouho, aZ nejsou v hmoté patrné zadné barevné stopy
po jednotlivych slozkach, minimalné 5 minut.

Cas zpracovatelnosti zacina béZet smichanim slozek Aa B
a bude kratsi ve vétSim namichaném mnoZstvi a pfi vyssich
teplotach. Rozdélenim namichaného lepidla na nékolik
Casti a/nebo zchlazenim slozek lze dobu zpracovatelnosti
prodlouzit. Pokud pracujete pri teplotach vyssich nez 25°C
je vhodné predem jednotlivé slozky zchladit (5-15°C). Pra-
covat s lepidlem pri teplotach nad 30°C se nedoporucuje
z dlvodu velice kratké Zivotnosti natuzené smési.

Postup lepeni

V misté kde budete lepit lamelu naneste na predem pripra-
veny betonovy podklad pomoci Spachtle lepidlo v tloustce
minimalné 1 mm. Dbejte na to, aby byly lepidlem vyplnény
vSechny nerovnosti podkladu a pory.

Na obrousenou plochu lamely naneste pomoci specialné
vytvarované Spachtle nebo lepiciho pripravku lepidlo PREF
Epox L. Spravné nanesené lepidlo ma v celé délce rovno-
mérny, stiechovity tvar. Tento tvar zabrani vzniku dutin
v lepidle, které jsou nezadouci.

Umistnéte lamelu na konstrukci a dikladné a rovnomérné
ji pritlacte pomoci tvrdého gumového valecku. Pri spravné
aplikaci je lamela zatlacena do lepidla takovym zplsobem,
Ze si zachova primy tvar, tloustka lepidla je minimalné
1Tmm a po celém obvodu je vytlaceno lepidlo. Takto vytla-
cené lepidlo odstrante.

Po vytvrzeni lepidla se provede kontrola slepeni poklepem
nebo jinou nedestruktivni pristrojovou metodou. Lamelu
lze po zatvrdnuti lepidla prekryt maltou nebo opatrit na-
térem. Lze pouzit bézné epoxidové, polyuretanové nebo
akrylatové barvy.

PouZité nastroje a pomUcky oCistéte ihned pomoci béZnych
redidel - aceton, redidla pro epoxidové natérové hmoty. Jiz
vytvrzené lepidlo lze odstranit pouze mechanicky. Ruce
a pokozku chrante vhodnym odévem a pracovnimi ruka-
vicemi.

Podminky aplikace

Pred provedenim zesileni konstrukce je tfeba provést roz-
bor nového stavu uzivani, kvality stavajicich stavebnich
latek (odtrhova pevnost, vyztuz), rovinatost podkladu, kli-
matickych podminek, atd.

Projekci a aplikaci mohou provadét pouze zaméstnanci
firmy PREFA KOMPOZITY, a.s. a firmy s odpovidajicim do-
kladem o zpUsobilosti.

Béhem aplikace lepidla a v pribéhu vytvrzovani nesmi dojit
k Zadnym vétsim otfesim nebo deformacim zesilované
konstrukce.

Lepidlo i lamela jsou tepelné odolné pouze podminéné,
proto je nutné dodrZovat narizeni ohledné protipozarni
ochrany.

Lepidlo ani lamela nema dlouhodobou odolnost vici plso-
beni UV zareni. V pripadé, Ze budou dlouhodobé vystaveny
zdroji tohoto zareni (primé slunecni zareni) je nutné je chra-
nit. Vhodnym zplsobem ochrany je prekryti maltou, naté-
rem [nelze pouZit transparentni materialy) nebo kapotazi.

Udaje otist&né v tomto navodu odpovidaji stavu informaci a nadich
znalosti v dobé vydani. PFi rozdilnych Gdajich v technickém listu a na
etiketé vyrobku maji v kazdém pripadé prednost texty na etiketé.
Aktualni informace najdete na internetové adrese www.prefa-kom-
pozity.cz nebo se mizete obratit na nasi technickou kancelar. V za-
vislosti na zplsobu zpracovani a aplikace, na které nemame vliv,
je nutno pocitat s odchylkami od udanych hodnot. Proto dodrzujte

presné pokyny pro zpracovani.
‘



Zesilovaci systém PREFA Carb R

Kompozitni systém pro dodatecné zesilovani konstrukci

Vlysoce pevnostni systém pro dodatecné zesilovani beto-
novych, dfevénych, ocelovych a jinych kompozitnich kon-
strukci. Systém lze pouzit pro dodatecné zvyseni nosnosti
stavajicich konstrukci, zvySeni nosnosti poskozenych nos-
nych prvkd.

Systém se sklada z:

e rohoze z jednosmérné ulozenych uhlikovych vlaken
e epoxidové laminacni pryskyrice bez rozpoustédel
Pouziti:

Pouziva se pro dodatecné zesilovani konstrukei pri:
zvyseni zatizeni

e zvySeni uzitného zatizeni stropnich konstrukci

¢ zabudovani tézkého vybaveni

poskozeni nosnych prvkd

e havarie - narazy vozidel, pozary

e starnuti stavebnich materiall

¢ koroze ocelové vyztuZze betonu

e vznik trhlin

zlepseni uzitnych vlastnosti

* snizeni prihybl

e zvydeni svétlosti prifezu

zména statického systému

e snizeni poCtu podpér

e nové otvory ve vodorovnych a svislych konstrukcich

Vyhody:

¢ nizka hmotnost vyztuzujiciho prvku - snadna
manipulace, nevyzaduje podpéry béhem vytvrzovani
lepidla

¢ lze aplikovat na svislych sténach i na spodni stranu
stropnich konstrukci

¢ vysoka pevnost vyztuzujiciho prvku

e kfizeni rohoZzi je mozné

e nekoroduje

e bezldrzbova aplikace

¢ jednoducha montaz

___________________________________________________

Technicka data

ROHOZ

Barva
Skladovatelnost
Baleni

Hmotnost

Hustota

Modul pruznosti v tahu
Pevnost v tahu

Obsah uhlikovych vladken
Koeficient roztaznosti

PREFEPOX R
Barva

Skladovatelnost

Baleni

Pomér miseni

Doba zpracovatelnosti

Spotreba

Hustota

Pevnost ve smyku

cerna

Neomezena.

Navinuté na civkach. Site
pasu je 0,3 nebo 0,6 m.
od 200g/m? do 600g/m?
1,8g/cm?

od 230 000 MPa

4900 MPa

>98%

-0,4x 10 K’

slozka A bila

slozka B cerna
Nejméné 3 mésice

v originalnich obalech
pri teplotach 5 az
25°C. V pripadé vzniku
usazeniny je nutné tuto
usazeninu rozmichat.
V predem davkovanych
obalech

hmotnostné A:B =1:1
s povolenou odchylkou
10 %

objemove A:B=4:3

s povolenou odchylkou
10 %

30 minut (pri 20°C

a v malém mnozstvi)
2,5az3,0kg/m?

v zavislosti na drsnosti
povrchu

slozka A 1,10 g/cm?
slozka B 1,80 g/cm?®
smés 1,45 g/cm?®

>8 MPa




www.prefa-kompozity.cz

Aplikace

Priprava podkladu

Betonovy podklad musi byt pevny, bez volnych ¢asti, pra-
chu, necistot a mastnoty. Nevhodnéjsi Upravou povrchu je
pemrlovani nebo otryskani. Lze aplikovat na jakykoliv starsi
beton s minimalni odtrhovou pevnosti 1,5 MPa nebo na novy

dostatecné vyzraly beton (cca 4 tydny, podle klimatul).

Priprava rohoze
Rohoz neni nutné néjak upravovat. Ochranna félie se po-
nechava na misté.

Priprava lepidla

Misici pomérslozka A:Bje 1: 1. Jednotlivé slozky nejprve
dobFe promichejte v transportnich nadobach elektrickym
michadlem pri nizkych otac¢kach (max. 500 min-'] a pak
smichejte v predepsaném pomeéru. Smés michejte tak
dlouho, aZ nejsou v hmoté patrné zadné barevné stopy
po jednotlivych slozkach, minimalné 5 minut. Cas zpra-
covatelnosti zacind bézet smichanim sloZzek A a B a bude
kratsi ve vétSim namichaném mnozstvi a pri vyssich tep-
lotach. Rozdélenim namichaného lepidla na nékolik casti
lze dobu zpracovatelnosti prodlouzit. Pokud pracujete pri
teplotach vyssich nez 30°C je vhodné predem jednotlivé
slozky zchladit (5-20°C]).

Postup laminovani

V misté kde budete lepit lamelu naneste na predem pri-
praveny betonovy podklad pomoci stérky lepidlo v tloustce
minimalné 1 mm. Dbejte na to, aby byly lepidlem vyplnény
vsechny nerovnosti podkladu a pory.

Umistnéte rohoZ na konstrukci tak, aby ochranna félie byla
na povrchu a dikladné a rovnomérné ji pres folii pritlacte
pomoci gumového valecku. PFi spravné aplikaci je rohoz
zatladena do lepidla takovym zplsobem, Ze si zachova
primy tvar, lepidlo smaci véechna vlakna a prostupuje az
k folii. Folii odstrante.

RohoZ lze po zatvrdnuti lepidla pFfekryt maltou nebo opatrit
natérem. Lze pouzit bézné epoxidové, polyuretanové nebo
akrylatové barvy.

PouZzité nastroje a pomucky ocistéte ihned pomoci béZnych
redidel - aceton, fedidla pro epoxidové natérové hmoty. Jiz
vytvrzené lepidlo lze odstranit pouze mechanicky. Ruce a po-
kozku chrante vhodnym odévem a pracovnimi rukavicemi.

Podminky aplikace

Pred provedenim zesileni konstrukce je tfeba provést roz-
bor nového stavu uzivani, kvality stavajicich stavebnich
latek (odtrhova pevnost, vyztuz), rovinatost podkladu, kli-
matickych podminek, atd.

Projekci a aplikaci mohou provadét pouze zaméstnanci
firmy PREFA KOMPOZITY, a.s. a firmy s odpovidajicim do-
kladem o zpUsobilosti.

Béhem aplikace lepidla a v pribéhu vytvrzovani nesmi dojit
k zadnym deformacim zesilované konstrukce.

Lepidlo je tepelné odolné pouze podminéné, proto je nutné
dodrzovat narizeni ohledné protipozarni ochrany.

Lepidlo nema dlouhodobou odolnost vici pdsobeni UV
zareni. V pripadé, Ze bude dlouhodobé vystaveno zdroji
tohoto zareni (primé slunecni zareni) je nutné ho chranit.
Vhodnym zplsobem ochrany je pfekryti maltou nebo na-
térem (nelze pouzit transparentni materialy).

Udaje otisténé v tomto navodu odpovidaji stavu informaci a nasich
znalosti v dobé vydani. PFi rozdilnych Gdajich v technickém listu a na
etiketé vyrobku maji v kazdém pripadé prednost texty na etiketé.
Aktualni informace najdete na internetové adrese www.prefa-kom-
pozity.cz nebo se mizete obratit na nasi technickou kancelar. V za-
vislosti na zplsobu zpracovani a aplikace, na které nemame vliv,
je nutno pocitat s odchylkami od udanych hodnot. Proto dodrzujte
presné pokyny pro zpracovani.

Testovani vyrobkl v zkugebné
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® TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p.
Technical and Test Institute for Construction Prague

Akreditovana zkuSebni laboratof, Autorizovana osoba, Certifikaéni organ, Notifikovana osoba, Inspekéni organ
Accredited Test Laboratory, Authorized Body, Certification Body, Notified Body, Inspection Body
Prosecka 811/76a, 190 00 Praha 9, Czech Republic

Aytorizované osoba 204
Rozhodnuti UNMZ €. 11/2013 ze dne 6.5.2013
‘ Poboc¢ka 0600 — Brno

CERTIFIKAT VYROBKU
¢. 204/C5/2013/060-038507

V souladu s ustanovenim § 5 odst. 2 nafizeni viady . 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané
stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady &. 312/2005 Sb., autorizovana osoba potvrzuje, Ze u stavebniho vyrobku

Kompozitni vyztuz Prefa REBAR

typ / varianta:
vyztuz pro betonové konstrukce, typ C

Zadatel:

PREFA KOMPOZITY, a.s.
IC: 26949881
adresa: Kulkova 4231/10, 615 00 Brno
g’robce: PREFA KOMPOZITY, a.s.
IC: 26949881
adresa: Kulkova 4231/10, 615 00 Brno
vyrobna: PREFA KOMPOZITY, a.s.
adresa: Havrankova 11, 619 62 Brno
zakazka: 2060130240

prezkoumala podklady pfedlozené vyrobcem, provedla po&ateéni zkousku typu wyrobku na vzorku a posoudila
systém fizeni vyroby a zjistila, Ze

» uvedeny vyrobek splfiuje poZadavky souvisejici se zakladnimi poZadavky vy&e uvedeného nafizeni viady
stanovené stavebnim technickym osvéd&enim

STO ¢&. 060-038505 ze dne 6.12.2013 vydal Technicky a zkuSebni dstav stavebni Praha s.p., pobocka Brno

» systém Fizeni vyroby odpovida pfisludné technické dokumentaci a zabezpeduje, aby vyrobky uvadéné na trh
spliovaly poZadavky stanovené shora uvedenym stavebnim technickym osvéd&enim a odpovidaly technické
dokumentaci podle § 4 odst. 3 vy3e uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou soucasti tohoto certifikatu je protokol o vysledku certifikace & 060-038506 ze dne 12.12.2013, ktery
obsahuje zavéry zjistovani, ov&iovani a vysledky zkouek, zakladni popis a popf. zobrazeni certifikovaného
vyrobku nezbytné pro jeho identifikaci.

Tento certifikat zGstava v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky stanovené ve stavebnim technickém
osvéddeni, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v mist& vyroby & systém fizeni vyroby vyrazné
nezméni.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésich dohled nad fadnym fungovanim systému Fizeni
vyroby v mist& vyroby, odebira vzorky vyrobk( v misté vyroby, provadi jejich zkousky a posuzuje, zda vlastnosti
vyrobku odpovidaji stavebnimu technickému osvéd&eni podle ustanoveni § 5 odst. 4 vySe uvedeného nafizeni
vlady. Pokud autorizovana osoba zjisti nedostatky, je opravnéna zrusit nebo zménit tento certifikat.

NANA o
7 &aé@ég

Ing. Miroslav Prochazka
zastupce vedouciho Autorizované osoby 204

Osoba odpovédna za spravnost tohoto

Brno, 12. prosince 2013

|
-
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® TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p.
Technical and Test Institute for Construction Prague

Akreditovana zkusebni laboratof, Autorizovana osoba, Certifikaéni organ, Notifikovana osoba, Inspelft“:m’ orgén
Accredited Test Laboratory, Authorized Body, Certification Body, Notified Body, Inspection Body
Prosecka 811/76a, 190 00 Praha 9, Czech Republic

ES CERTIFIKAT SYSTEMU RiZENi VYROBY
¢. 1020 - CPD - 060031793

V souladu se smérnici 89/106/EHS Rady Evropskych spoledenstvi ze dne 21. prosince 1988 o sblizovani
pravnich a spravnich pfedpisi Glenskych statdi tykajicich se stavebnich vyrobkii (smémice o stavebnich
vyrobcich — CPD), ve znéni smérnice 93/68/EHS Rady Evropskych spoleéenstvi ze dne 22. &ervence 1993, se
potvrzuje, Ze stavebni vyrobek:

Kompozitni zesilovaci systém betonovych konstrukci

na bazi polymerni pryskyfice a uhlikovych viaken
typ / varianta:
tridy reakce na ohei ,,F* — bez zkou$eni, bez pozarni odolnosti

vyrobeny vyrobcem:

Prefa Kompozity, a.s.

IC: 2694 9881
Adresa: 615 00 Brno, Kulkova 10/4231
Vv misté vyroby:

Prefa Kompozity, a.s.
provozovna Brno — Dolni Herspice
619 62 Brno — Dolni Hers$pice, Havrankova

je u vyrobce podrobovan pocatecnim zkoudkam typu vyrobku a Fizeni vyroby a daldim zkoudkam
vzorkU odebranym v mist& vyroby pfedepsanym zptisobem a Ze notifikovana osoba

1020 - Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha, s.p.
provedla poéategni inspekci v misté vyroby a systému fizeni vyroby u vyrobce.

Tento certifikat prokazuje, Ze byla uplatnéna vSechna ustanoveni tykajici se posuzovani systému
fizeni vyroby popsaného v pfiloze ZA normy

EN 1504-4:2004

Tento certifikat byl poprve vydan dne 04.03.2010 a zlistava v platnosti, pokud se podminky stano-
vené v harmonizované technické specifikaci, na niZ byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky
v misté vyroby &i systém Fizeni vyroby sam vyrazné nezméni.

Brno, 4. bfezna 2010

Ing. Miroslav Prochazka
zéstupce vedouciho Notifikované osoby 1020

www.prefa-kompozity.cz
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