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... a vSechno je leh¢i

PREFAPREG SMC

Vyroba SMC (z anglického Sheet Moulding Compound) je kontinuaini proces, pfi kterém se pryskyfice
v tenké vrstvé roztira na plastovou fdlii. Ta prochazi pod zafizenim sekajicim skelna vldkna, ktera jsou
rovhomérné nandsena na vrstvu pryskyfice. Nasledné je vrstva vldken prekryta z horni strany druhou
vrstvou pryskyftice, ktera je také nanesena na plastové félii. Tento plat pak prochazi systémem valcd, tlakem
dochézi ke zhutnéni a prosyceni vlaken. Zarover je dosazeno pozadované tloustky platu. Po zhutnéni lze
materidl navijet na civky nebo skldadat harmonikové do bloku. Takto vyrobené platy je mozno skladovat po
dobu az 3 mésich. Tento pruzny, kozovity polotovar Ize snadno zpracovavat, fezat, umistovat do formy pro
lisovani.

PREFA KOMPOZITY vyrdbi kompozitni polotovar na bazi predimpregnované vyztuze pro vlastni potiebu i
pro externi odbératele. Nase vyvojové oddéleni vyvine recepturu vedouci k rliznym vlastnostem vysledného
materialu dle potieb zdkaznika a tyto specifické materidly vyrobime i v malych sériich.

Dle parametr v niZe uvedené tabulce doporucujeme nakonfigurovat poZadované vlastnosti vysledného
PREFAPREGuU. Pro konzultaci nevahejte kontaktovat nase vyvojové oddéleni. Doporuci vhodna aditiva —
termoplastické prisady, katalyzatory, inhibitory, separatory, zahustovadla ¢i pigmenty...

Vyhody SMC

e Bez obsahu tézkych kovl, bezhalogenové

e Odolnost proti korozi

e Vynikajici mechanické vlastnosti

e Vyborna teplotni a pozarni odolnost

e Elektroizola¢ni vlastnosti

o Nizké smrsténi

e Barevna stalost

o Velka variabilita vyrobka

e Vysoka kvalita povrchu vysledného produktu s vynikajicimi detaily
e Dlouha Zivotnost a nizka potifeba udrzby vyslednych vyrobki

Nevyhody SMC

e Hotovy vylisek z PREFAPREGuU se sekanymi vlakny mlze mit nestejnomérné rozmisténé skelné vyztuze
e PoZadované podminky pro skladovani — v neporuseném obalu, bez sluneéniho osvitu pfi max. 20 °C

LISOVANI Z PREFAPREGU

PREFA KOMPOZITY disponuje vlastnim vysokotlakym lisem, na kterém vyrabi zejména SMC poklopy a ramy.
Volnou kapacitu lisu nabizime k dispozici i vam.

Charakteristika lisu

e Plocha lisovaciho stolu: 1 120 x 1 320 mm
e  Max. vytvrzovaci sila: 1 000 t
e Vytvrzovaci teplota: do 200 °C
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Parametry PREFAPREG SMC

... avSechno je lehci

Sitka

az 1150 mm

Obsah vladken

20az55%

Tvar vldken

sekana ¢i kontinudlni vlakna nebo rohoze

Material vlaken

skelna, uhlikova nebo aramidova

Délka vlaken

12,5; 25; 37,5; 50 mm nebo jejich kombinace

Pryskyfice polyester; vinylester
Tloustka SMC 1,8 az 4,0 mm
Hustota 1,3az1,9 g-cm'3
Barva dle vzorniku RAL

Linedrni smrsténi

0,15+0,03 % (na ptani i s nulovym smréténim - class A)

Mezni pevnost v ohybu

> 280 MPa (dle obsahu vldken)

Modul pruznosti

> 14 GPa (dle obsahu vlaken)

Razova houzevnatost (Charpy)

> 140 kJ-m? (dle obsahu viaken)

24 hodinova absorpce vody max. 0,6 %
Dielektricka pevnost 1,4 kV-mm™
Povrchova rezistivita 10" a7 10" Q
Disipacni faktor (1kHz) <0,02tan &

Kyslikovy index Vg

az 42 (s retardérem)

Ttida reakce na ohen

az Bg-s1, C-s2-dO (s retardérem)

Maximalni skladovaci teplota

20°C (nizsi teplota je doporugena)

Minimalni teplota pred zpracovanim

18°C

Zivotnost

az 12 tydnl

Doporucenad vytvrzovaci teplota

140 az 160°C

Doporuceny lisovaci tlak

100 bar (dle obsahu vlaken)
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